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Abstract of DE1 9532998 

Smooth surfaces are applied to a motor vehicle using a film (1) in which small venting holes (2) are 
distributed over part of the film surface. Pref. the holes are of needle hole form and can be pores of an 
open - pored foam material. They may be formed into a definite pattern or grid and the film may be a 
backing film of a composite system (1 , 3). Also claimed is a film blank in which venting holes are 
provided in curved or folded portions of the film. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 



@ Folie zum Aufbringen auf glatte Flachen und Folienzuschnitt 

(g) Beim Aufbringen von Lackfolien auf AuBenbeplankungen 
von Kraftfahrzeugkarosserieteilen entstehen insbesondere 
im Bereich von gekrummten Oberflachen Falten- oder 
Blasenbildungen. 

Erfindungsgemafc ist zurnindest uber Teilflachon der Folie 
verteiit eine VieJzahl kleiner Entluftungsldcher in die Folie 
eingebracht. 

Verwendung fur Lack- oder Dekorationsfolien. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmoldor eingereichten Unterlagen entnommen 
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• DE 195 32 998 Al A 

tng des Beplankungsteiles^nrgebracht ist 

Eine Folie (1) nach Fig. 1 stellt eine Lackfolie dar, die 
Die Erfindung betrifft eine Folie zum Aufbringen auf als Tragerfolie fur eine Polyurethanschicht (3) dient. Die 
glatte Flachen, insbesondere an einem Kraftfahrzeug, Kombination aus der Polyurethanschicht (3) und der 

undeinen Folienzuschnitt aus der Folie. 5 Lackfolie (1) stellt daher ein Folienverbundsystem dar. 

Es ist bekannt (JP 4-55489 A) beim Applizieren von Wie aus Fig. 1 erkennbar ist, ist die Flache der als Un- 

Folien entstehende Blasen durch mikroskopisch kleine terlage fur die Polyurethanschicht (3) dienenden Lack- 

Durchstiche in der Folie zu vermeiden. Der Folie ist eine folie (1) groBer als die der Polyurethanschicht (3), so daB 

Klebeschicht aus synthetischem oder naturlichem Kau- die Lackfolie (1) seitlich uber die Polyurethanschicht (3) 

tschuk oder einem thermoplastischen Elastomer zuge- 10 hinausragt. In diesen Bereichen liegt die Lackfolie (1) 

ordnet, die flachig auf eine Seite der Folie aufgebracht frei. In dem f reiliegenden Teilbereich ist die Lackfolie (1) 

ist. mit einer Vielzahi kieiner Entluftungslocher (2) verse- 

Aufgabe der Erfindung ist es, Blasenbildung und Fai- hen, die beim dargestellten Ausfuhrungsbeispiel als ein- 

tenwurf von Folien insbesondere beim Aufbringen im gestanzte Durchstiche in Form von Perforationen aus- 

Bereich von gekrummten Oberflachen zu vermeiden. 15 gefiihrt sind. Die Entluftungslocher (2) sind in mehreren 

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB zumindest Reihen rasterartig aufgebracht, wobei die Abstande der 

uber Teilflachen der Folie verteilt eine Vielzahi kieiner Entluftungslocher (2) zueinander etwa 20 bis 25 mm be- 

Locher in die Folie eingebracht sind. Der Durchmesser tragen. Der Durchmesser der Entluftungslocher (2) liegt 

dieser Locher bewegt sich in einem Bereich > 500u.ni. im Zehntel-mm-Bereich. Auf ihrer von der Polyurethan- 

Die Perforation bewirkt neben der Entluftung der Kon- 20 schicht (3) abgewandten Unterseite weist die Lackfolie 

taktzone beim Aufkleben der Folie auf die Unterlage (1) eine selbsthaftende Schicht auf, mittels der sie flachig 

vor allem auch eine Flexibilisierung der Folie in der auf eine entsprechende Oberflache aufgekiebt werden 

Weise, daB sie raumlichen gekrummten Oberflachen kann. Als Oberflachen sind insbesondere AuBenbepian- 

eher faltenfrei zu folgen vermag; Oberflachenspannun- kungen von Fahrzeugkarosserieteilen geeignet. Durch 

gen konnen sich aufgrund der Perforation besser aus- 25 die Entluftungslocher (2) werden Blasen- und Faltenbil- 

gleichen. Durch die Locher wird eine Faiten- und/oder dung beim Aufbringen der Lackfolie (1) auf die entspre- 

Blasenbildung beim Aufbringen der Folie auf glatte Fla- chende Oberflache vermieden, wobei insbesondere im 

chen insbesondere im Bereich von Radien oder Kanten Bereich gekrummter oder abgekanteter Oberflachen 

oder an derweitig gekrummter Oberflachen vermieden. die Entluftungslocher (2) eine besonders glatte und fla- 

In Ausgestaltung der Erfindung sind als Entluftungs- 30 chige Anbringung der Lackfolie (l)ermoglichen. 
locher nadelartige Durchstiche vorgesehen. Diese Art Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 2 ist eine Deko- 
von EntlUftungslochern ist in einfacher Weise in die Fo- rationsfolie (la) auf ein Beplankungsteil (4) einer Kraft- 
lie einbringbar, und zwar insbesondere durch Einstan- fahrzeugkarosserie aufgebracht. Die Dekorationsfolie 
zen mittels Stempeln, durch eine Nadelwalze, durch (la) ist lediglich im Bereich von Radien des Beplan- 
Wasserstrahlschneiden oder durch Lasertechnik. 35 kungsteOes (4) mit Enduf tungslochern (2a) versehen, so 
In weiterer Ausgestaltung der Erfindung sind die Ent- daB insbesondere im Bereich der gekrummten Oberfla- 
luftungslocher durch Poren eine offenporigen Schaum- che des Beplankungsteiles (4) eine glatte und flachige 
materials gebildet, aus denen die Folie hergestellt ist Auflageder Dekorationsfolie (la) erzielt wird. 
Dadurch werden die Entluftungslocher bereits bei der Durch das Einbringen von Entluftungsldchern (2, 2a) 
Herstellung der Folie in einem einzelnen Arbeitsgang 40 in die entsprechende Folie wird die Flexibilitat der Folie 
vorgesehen. in diesem Bereich erhoht, so daB insbesondere in Berei- 
In weiterer Ausgestaltung der Erfindung stellt die Fo- chen der Unterlage, in denen die entsprechende Folie 
lie eine Lack- oder Dekorationsfolie dar. Solche Folien nur schwierig aufzubringen ist, eine Anordnung der Ent- 
sind insbesondere fur die AuBenbeplankung von Kraft- luftungslocher (2, 2a) vorgesehen ist Die durch die Ent- 
fahrzeugen geeignet. 45 luftungslocher (2, 2a) gebildete Entluftungsperf oration 
In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist die Folie ist so fein gewahlt, daB sie nach dem Aufbringen der 
als Tragerfolie eines Folienverbundsystems vorgesehen. entsprechenden Folie (1, la) nahezu unsichtbar ist 
Dadurch wird auch bei Folienverbundsystemen, die als Durch die Beschrankung der Ausbildung der Entluf- 
Beztige bestimmter Funktionselemente innerhalb eines tungsiocher auf bestimmte Teilbereiche der zu bekle- 
Kraftfahrzeugs dienen, ein faiten- und blasenfreies Auf- 50 benden Unterlage wird die Stabilitat der Folie insge- 
ziehen erzielt samt nicht reduziert 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung sind die Ent- Bei einem nicht dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 

luftungsi6cher in Form von definierten Lochbildern der Erfindung ist die Lackfolie schwarz getont und 

oder -rastern in die Folie eingebracht Dadurch lassen hochglanzend gestaltet und wird auf Hone einer Mittel- 

sich stiiistische Kriterien verwirklichen, die exakt an die 55 saule auf einen vertikalen Rahmenholm eines Fenster- 

entsprechende Unterlage angepaBt sind. rahmens einer Seitentur eines Personenkraftwagens 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung erge- aufgekiebt, wodurch der Eindruck einer durchgehenden 

ben sich aus den ubrigen Anspruchen sowie aus der Glasflache und damit einer rahmenlosen Seitentur ver- 

nachfolgenden Beschreibung von bevorzugten Ausfiih- mittelt wird. 

rungsbeispielen der Erfindung, die anhand der Zeich- 60 

nungen dargestellt sind. Patentanspruche 

Fig. 1 zeigt in perspektivischer Darstellung eine Aus- 

fuhrungsform einer erfindungsgemaBen Folie, die als 1. Folie zum Aufbringen auf glatte Flachen, insbe- 

Tragerfolie fur ein Folienverbundsystem vorgesehen ist, sondere an einem Kraftfahrzeug, dadurch gekenn- 

und 65 zeichnet, daB zumindest uber Teilflachen der Folie 

Fig. 2 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel einer erfin- (1, la) verteilt eine Vielzahi kieiner Entluftungslo- 

dungsgemaBen Folie, die auf einer Karosseriebeplan- cher(2, 2a) in die Folie (t, la) eingebracht sind. 

kung eines Kraftfahrzeugs im Bereich einer Krummung 2. Folie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. 
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daG als Entluftungslocher (2, 2a) nadelartige Durch- 
stiche vorgesehen sind. 

3. Folie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Entluftungslocher durch Poren eines offen- 
porigen Schaummaterials gebildet sind, aus dem die 5 
Folie hergestellt ist 

4. Folie nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie eine 
Lack- oder Dekorationsfolie darstellt. 

5. Folie nach einem der vorhergehenden AnsprG- 10 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Folie (1) als 
Tragerfolie eines Folienverbundsystems (1, 3) vor- 
gesehen ist 

6. Folie nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Entliiftungs- 15 
locher (2) in Form von definierten Lochbildern oder 
-rastern in die Folie (1) eingebracht sind. 

7. Folienzuschnitt aus einer Folie gemaB einem der 
vorhergehenden Anspruche, der zum Aufbringen 
auf gekriimmte oder abgekantete Oberflachen vor- 20 
gesehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Ent- 
luftungslocher (2a) in definierten Teilflachen auf 
Hone der gekriimmten oder abgekanteten Oberfla- 
chen vorgesehen sind. 

8. Folienzuschnitt nach Anspruch 7, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, daB die Entluftungslocher in Form 
von Lochbildern in den Folienzuschnitt einge- 
bracht sind, die abhangig von der Gestaltung und 
Form der Oberflache ausgebildet sind, auf die der 
Folienzuschnitt aufgebracht wird. 30 
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